Spritzgiessautomaten
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Antriebsarten im direkten Vergleich

A
6000 Produktion von LED-Geh&usen mit einem

Vierfach-Werkzeug auf Maschinen im
SchlieBkraftbereich 500 kN.
4500 Material: PA 6.6 - GF 25

= Zykluszeit: 13,55

jiva

< Schussgewicht: 23,39

T Materialdurchsatz: 6,213 kg/h

€ 3000
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e [l Volihydraulischer Antrieb mit

S DFE-Pumpe
1500

. Elektromechanischer Antrieb

— [l Servomotorischer
Gesamt- Antriebs- Heiz- Pumpenantrieb von BOY

leistung leistung leistung '
BOY Servo-Drive & EconPlast
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Spritzgiessautomaten




#
7
/ E
$%& )
G 17
!
B++@ $%&
7
D
07 6

$%& =+

$ 1
!
/6
6
n
0
/
A'+++ F

1

/

# B+AC

HI"



