BOY

Spritzgiessautomaten

Innovativ in die Zukunft —
BOY-Injectioneering

ERNI25EVH & E

Umspritzautomaten BOY 25 E VV
BOY 25 E VH



Automatisiertes Umspritzen von LSR.
Integriertes Enthahmehandling

Y-Tisch mit partiell offener Schutzhaube,
Zwei-Hand-Bedienung und BG-Abnahme

Zufilhrung/Entnahme der Einlegeteile mit-
tels Handling durch das offene Werkzeug

* Feststehende untere Platte ermdglicht einfache
Bestlickung und sicheren Halt beim Zufahren

* bedienerfreundliche Automatisierungsmaglichkeiten
(z.B. mit Y-Tisch, Zufihrungs- / Entnahmeroboter,
Lichtschranken)

* Platzsparende Unterbringung von Peripheriegeraten
auf dem Maschinengestell

* Optional Zwei-Hand-Bedienung mit frei zuganglicher
Schutzumhausung

« Differential-Einspritzen bei SP 250-11, 250-16 und
250-39 ermoglichen hdhere Einspritzgeschwindigkeiten

Der Umspritzautomat BOY 25 E VV ist das Nachfolgemodell
der BOY 22 A VV mit modernsten Technologien und vielen
Verbesserungen. Die Hydraulikpumpe hat ein um 10 %
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erhohtes Foérdervolumen und ermdglicht schnellere und dy-
namischere Fahrbewegungen. Ebenso wurden Strdmungs-
bzw. Reibungs-widerstande erheblich reduziert.

Die BOY 25 E VV eignet sich sowohl zum manuellen Betrieb
als auch zur vollautomatischen Umspritzung von
Einlegeteilen oder fiur die Integration in Endlosfertigungsli-
nien. Aufgrund der feststehenden unteren Schlie-
platte ist eine einfache Bestlickung garantiert, ein Verrut-
schen der eingelegten Teile beim Zufahren der Maschine ist
zudem ausgeschlossen.

Anwender schatzen dartber hinaus die gute Arbeitsergo-
nomie; passende Arbeitshdhen ergeben einen geringen
Abstand zum Werkzeugraum.

Fir spezielle Anwendungen, P
die ein zentrales Anspritzen

in der Mitte des Werkzeuges

nicht zulassen, bietet die
BOY 25 E VH eine
horizontal angeordnete
Spritzeinheit. Dies ermdg-
licht ein Einspritzen in die
Trennebene. Unter
anderem werden so
Angussmarkierungen

nicht offensichtlich.
Komplexe Heiltkanal-
techniken kénnen entfallen.
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Maschinendesign mit bester Ergonomie und rationeller
Bedienung.

Merkmal aller BOY—Umspritzautomaten ist die feststehende
untere Platte.

Freier Maschinentisch zur Integration von Automatisierungs-
einrichtungen.

Optimale Steuerungstechnik mit intuitivem Bedienkonzept.

Stabile Maschinenkonstruktion mit integriertem Oltank.
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Technische Daten - Standardausfiihrung"
Spritzeinheit fiir Thermoplastverarbeitung SP 69 SP 82 SP 82 SP 82
Schneckendurchmesser mm 22 24 28 32
Schnecken-L/D-Verhéltnis 17.5 22 18.6 16.3
Max. Hubvolumen (theoretisch) cm? 30.4 43 58.5 76.5
Max. Spritzgewicht in PS (theoretisch) g 27.7 39.1 53.2 69.5
Einspritzkraft kN 87 87 87 87
Einspritzstrom (theoretisch) als 52.6 62.6 85.1 111.2
Max. spez. Spritzdruck bar 2277 1913 1405 1076
Max. Schneckenhub mm 80 95 95 95
Disenanlagekraft kN 24 24 24 24
Disenabhebeweg mm 205 205 205 205
Schneckendrehmoment Nm 180 (130 bar) 1802/ 290° 1802/ 290° 1802/ 290°
Schneckendrehzahl (stufenlos einstellbar) U/ min. 400 4002 /250° 4002 /250° 4002 / 250°
Schneckenriickzugskraft kN 38 38 38 38
Heizleistung (Dise + Zylinder) w 3550 5800 5800 5800
Trichterinhalt Liter —/13* —/20* —/20* —/20*
SchlieBeinheit
SchlieRkraft kN 250 250 250 250
Lichte Weite zwischen d. Holmen mm (h x v) 254 254 254 254
Max. Plattenabstand mm 400 400 400 400
Max. Offnungsweg (einstellbar) mm 200 200 200 200
Min. Werkzeugeinbauhdhe mm 200 200 200 200
Max. Werkzeuggewicht bewegende SchlieRseite kg 150 150 150 150
Forméffnungskraft kN 17.6 17.6 17.6 17.6
Formzufahrkraft kN 17.6 17.6 17.6 17.6
Auswerferhub (max.) mm 80 80 80 80
Auswerferkraft stoRend / ziehend kN 18.1/12 18.1/12 18.1/12 18.1/12
Allgemeines
Installierte Antriebs- / Gesamtleistung kw 7.4/11.0 (400 V) 7.4/13.2 (400 V) 7.4/13.2 (400 V) 7.4/13.2 (400 V)
Trockenlaufzeit (gem. EUROMAP 6) — Hub s—mm 1.75-178 1.75-178 1.75-178 1.75-178
Hydrauliksystemdruck (SchlieRdruck / Spritzdruck) bar 185/180 185/180 185/180 185/180
Oltankinhalt Liter 65 65 65 65
MaRe und Gewichte BOY 25 E VV BOY 25 E VH
Abmessungen (LxBxH) / Aufstellflache mm / m? 1849 x 757 x 2580° / 1.40 2026 x 937 x 2126 (2164) /1.9
Gesamtgewicht netto (o. Olfiillung) kg 780 792
Gesamtgew. brutto (Palette & Folie / Holzkiste) kg 855 / 1120 867 / 1112
Transportabmessungen / Kiste (LxBxH) ca. m 23x1.06x23 /23x1.2x2.25 23x1.06x23 /23x1.2x2.25

1) weitere Spritzeinheiten siehe Technische Daten

2) Hydromotor mit 100 cm® Hubvolumen / 130 bar

3) Hydromotor mit 160 cm* Hubvolumen / 130 bar

4) VH-Maschine

5) max. 3000 mm
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Servo-Drive Procan ALPHA® Technologie
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Automation Multi—- K—-Technik

Abhéngig von der je-
weiligen Maschinen-
ausstattung ist die
hier aufgefiihrte Effizi-
enzklasse erreichbar.

Spritzeinheit Elektronik
Ausschwenkbare Spritzeinheit - USB-Schnittstelle flir Zugang und Datenaustausch ]
Abgestufte Schneckendrehzahlwerte mit rampenférmigen Ubergang [ ] Schnittstellenpaket: Seriell/Temperiergerat, USB/Drucker und Ethernet O
Schneckendrehzahlsperre bei Untertemperatur u OPC-Schnittstelle O
Anzahl Profilpunkte der Einspritzgeschwindigkeit 8 4 frei programmierbare Ein- / Ausgange O
Anzahl Profilpunkte des Einspritzdrucks 2 Stlickzahler ]
Nachdruckbeginn hydraulikdruck-, weg- und zeitabhangig u Vorwahlzahler fiir Maschinenabschaltung u
Werkzeuginnendruckabhangiger Nachdruckbeginn O Schuko-Steckdose 230 V -/ 10 A (alternativ abschaltbar) u(O)
Anzahl Profilpunkte des Nachdrucks 8 CEE-Steckdose 400 V -/ 16 A (alternativ abschaltbar) 0(m)
Produktionstiberwachung bei Nachdruckbeginn u Steckdosenverteiler 400 V =/ 230 V ~ abschaltbar (sep. Zuleitung erforderlich) O
Regelung des kompletten Einspritzprofils und des Staudrucks (closed loop) ] Energieverteiler mit vier Festanschliissen, bis zu 5 x 400 V CEE + 3 x 230 V o
Steuerung firr Einspritzen mit drehender Schnecke ] (Steckdosen optional abschaltbar). Standardzuleitung 125 A/ 5 x 50 mm?
Mikroprozessorgeregelte Heizzonen flr Zylinder und Duse (Soll- und Istwerte) = 5 Schaltschrankkiihlung ]
Duisentemperaturregelung ] Handlingschnittstelle (EUROMAP 67) O
Hydraulisch betétigte Nadelverschlussdiise (bei XS-LSR pneumatisch) @) Getrennte Einspeisung (Heiz- und Motorstrom) @)
Trichterschnellentleerung (25 / 35/ 60 VV / 35 HV / 2C M ohne Materialtrichter) u Wochenuhr ]
Automatische Materialzufiihrung O Zuséatzliche Heizzonen-Regelstelle(n) O
Regelbare Dusenanlagenkraft [ ] Burstensteuerung O
Verzdgerter Disenabhub u Auswerferplattensicherung O
Servoelektrischer Schneckenantrieb (separate Zuleitung erforderlich) [©) Integrierte HeilRkanalregelung 8- / 16-fach (separate Zuleitung erforderlich) O
Hochverschleif¥feste Plastifiziereinheiten [©) Klimagerat fur Schaltschrank O
Hochverschleil3feste EconPlast-Einheit ©) Alarmsignal mit Hupe O
Differential-Einspritzen O
SchlieBeinheit Hydraulik
Verkleinerte Werkzeugeinbauhéhe um 50 mm O Elektronikgeregelte Verstellpumpe -
SchlieRplattenabstiitzung zur Aufnahme gréRRerer Werkzeuge - Servomotorischer Pumpenantrieb (Servo-Antrieb) ]
Anzahl Profilpunkte der SchlieRgeschwindigkeit / Offnungsgeschwindigkeit 8/8 Olvorwdrmung, automatisch ]
Mehrfaches Wiederholen des Auffahrvorganges nach Werkzeug schlieRen | ] Olthermometer / Geregelte Olkiihlung / Olstandsanzeige ]
Hydr. Auswerfer Druck, Geschwindigkeit + Hub dig. einstellbar, Zwischenstopp mehrfach, = Oliiberwachungsschaltung fiir Olstand und Oltemperatur ]
Hydraulischer Auswerfer hubbegrenzbar 80 mm ] Offilterverschmutzungsanzeige optisch -
Hydraulischer Auswerfer hubbegrenzbar 130 mm - Proportionalventil fur die SchlieReinheit -
Hydraulischer Auswerfer hubbegrenzbar 150 mm und 42,7 kN Kraft - Proportionalventil mit Wegrlckfiihrung und Lageregelung fiir die Schliefeinheit -
Hydraulische Ausschraubvorrichtung, 1 Drehrichtung mit Zwischenstopp -
Hydr. Ausschraubvorrichtung, 2 Drehrichtungen mit Zwischenstopp und Zahlwerk -
Kernzugsteuerung 1-fach/2-fach und frei wahlbaren Alternativprogrammen O Allgemeines
Spritzpragen und Formentliiften (mit Pragespaltregelung) O Kuhlwasserverteiler mit elektr. Abschaltventil / Regelventil fir Werkzeug @]
Hydraulische SchlieBsicherung ] Temperaturregelung der Einzugszone O
Mechanische SchlieRsicherung mit elektrischer Uberwachung [ ] 6- / 8-fach Kiihlwasserverteiler ©)
Schutzhaube fir Handlinggerate - Werkzeugsatze m}
Pneumatisch / elektrisch betatigte Schutzhaube ] Ersatzteilpakete O
Selektier- und Separierweiche - Offilllung O
Ausblasvorrichtung O SchwingmetallfiiRe mit verstarkter Dampfung ]
Werkzeughebevorrichtung -
Simultaner Auswerfer (bei Zusatzpumpenantrieb) - B Standard O Alternative O Zusatz — nicht verfiigbar
Integral-Angusspicker -
ooy}
Sie moéchten mehr iiber diesen @8
BOY-SpritzgieBautomaten erfahren? £ Technische Daten und Kompet'gnz-
e Ausstattung (Komplettiibersicht) Broschiire

® Dr. Boy GmbH & Co. KG

. Industriegebiet Neustadt / Wied Tel.: +49 (0)2683 307-0
Neschener Str. 6 Fax: +49 (0)2683 307-4555 5
. @ BOY-APP
53577 Neustadt-Fernthal E-Mail: info@dr-boy.de 5

Spritzgiessautomaten Germany
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Konstruktions- und Ausstattungsanderungen vorbehalten



