BOY

Spritzgiessautomaten

Innovativ in die Zukunft —
BOY - Injectioneering

(BOY ExS

SpritzgieRautomaten BOY 35 E
BOY 35 E HV



2-Komponenten—-Spritzguss mit vertikal
integriertem Spritzaggregat

* Frei liberstehendes Zwei-Platten-SchlieRsystem
* Servomotorischer Pumpenantrieb

* Optional mit energieeffizienter und hochverschleil3-
fester EconPlast-Einheit

* Grole Werkzeugaufspannmale
* Gute Zuganglichkeit
* Ausschwenkbare Spritzeinheit

- Differential-Einspritzen bei SP 45
(héhere Einspritzgeschwindigkeit)

* Aufstellflache von nur 1.9 m?

Die BOY 35 E ist ein vierholmiger vollhydraulischer
Schnek-kenkolben-Spritzgiellautomat mit Zwei-Platten-
SchlieReinheit und ausschwenkbarer Spritzeinheit.

Sie ist nicht nur die kompakteste Maschine ihrer Klasse, auch
das Preis-Leistungs-Verhaltnis ist unschlagbar. Mit den nach-
weislich geringsten Maschinenstundensatzen behauptet die
BOY 35 E einen unerreichten Spitzenplatz. Mit der optional
erhaltlichen EconPlast-Plastifiziereinheit reduziert sich der
Energieverbrauch einer BOY 35 E deutlich.

Durch das effiziente und verwindungssteife Schlie3system
sowie der hohen Leistungsfahigkeit der Spritzeinheit eignet
sich dieser Spritzgielfautomat besonders zur Herstellung
von Prazisionsteilen in engen Toleranzbereichen.
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Effizienteste Technologie mit Einfachste Integrationsmaoglichkeiten
Servomotorischen Pumpenantrieb von Vier-Achs-Industrieroboter

Die fuinf verschieden groRen Spritzeinheiten mit Schnecken-
durchmessern von 14 mm bis 32 mm gewahrleisten die
prazise Herstellung von Spritzgieteilen mit einem Teile-
gewicht bis zu 69.5 g (PS). Vielféltige Thermoplaste,
Elastomere und Silikone sowic Duroplaste, Metalle
und Keramiken kdnnen von der BOY 35 E verarbeitet
werden.

Die Spritzeinheit SP 45 erreicht wesentlich héhere Ein-
spritzgeschwindigkeiten. So lassen sich vor allem
dinnwandige Teile mit langen FlieBwegen oft nur mit der
Differential-Einspritztechnologie prazise herstellen.

Einspritzen in die Trennebene — mit der BOY 35 E HV kein
Problem. Speziell in diesem Segment verfiigt BOY weltweit
Uber einen sehr grolien Marktanteil.
Mit vertikal angeordneter
Spritzeinheit und horizontaler
Schlief3einheit erfolgt das Ein-
spritzen der Materialien in
die Trennebene des Werk-
zeuges. So lassen sich
beispielsweise Anspritz- e
punkte auf Dekorflachen
vermeiden. Teure und
komplexe HeilRkanal-
techniken sind nicht
erforderlich. Auch
Angusse lassen sich

mit Einspritzen in die
Trennebene vermeiden.

Maschinendesign mit bester Ergonomie und rationeller
Bedienung.

Der nach drei Seiten offene Ausfallschacht ermdglicht optimalen
Abtransport der SpritzgieRteile.

Einfaches Handling und flexible Erweiterungsoptionen durch
frei Uberstehendes Schliesystem.

Optimale Steuerungstechnik mit intuitivem Bedienkonzept.

Stabile Maschinenkonstruktion mit integriertem Oltank.



Innovativ in die Zukunft — BOY-Injectioneering
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Die ausschwenkbare Spritzeinheit erleichtert
Umristungen und Wartungsarbeiten
Technische Daten - Standardausfiihrung®
Spritzeinheit fiir Thermoplastverarbeitung SP 96 (Standard)
Schneckendurchmesser mm 24 28 32
Schnecken-L/D-Verhéltnis 22 18.6 16.3
Max. Hubvolumen (theoretisch) cm? 43 58.5 76.5
Max. Spritzgewicht in PS (theoretisch) g 39.1 53.2 69.5
Einspritzkraft kN 101 101 101
Einspritzstrom (theoretisch) als 68.7 93.5 122.2
Max. spez. Spritzdruck bar 2231 1639 1255
Max. Schneckenhub mm 95 95 95
Disenanlagekraft kN 48 /245 481245 48 24°
Disenabhebeweg mm 205 205 205
Schneckendrehmoment Nm 1802/ 290° 1802%/290° 1802/ 290°
Schneckendrehzahl (stufenlos einstellbar) U/min. 10-250° / 10-400? 10-250° / 10-400? 10-250° / 10-400?
Schneckenriickzugskraft kN 44 44 44
Heizleistung (Dise + Zylinder) w 5800 5800 5800
Trichterinhalt Liter 20/-° 20/-° 20/-°
SchlieReinheit
SchlieRkraft kN 350
Lichte Weite zwischen d. Holmen mm (h x v) 280 x 254
Max. Plattenabstand mm 500
Max. Offnungsweg (einstellbar) mm 300
Min. Werkzeugeinbauhdhe mm 200
WKZ-Gewicht bewegende Seite / optionale Abstiitzung empfohlen | kg max. 220 / ab 150
Forméffnungskraft kN 29.5
Formzufahrkraft kN 214
Auswerferhub (max.) mm 80 (130)
Auswerferkraft stoRend / ziehend kN 23.8/15.8
Allgemeines
Installierte Antriebs- / Gesamtleistung kW 7.4/13.2 (400 V)
Trockenlaufzeit (gem. EUROMAP 6) — Hub s—mm 1.5-196
Hydrauliksystemdruck bar 210
Oltankinhalt Liter 65
MaRe und Gewichte BOY 35 E BOY 35 E HV
Abmessungen (LxBxH) / Aufstellfliche mm / m? 2398 x 818 x 1949 / 1.96 2369 x 846 x 2870* / 2.0
Gesamtgewicht netto (o. Olfiillung) kg 1195 1495
Gesamtgew. brutto (Palette & Folie / Holzkiste) kg 1260 / 1445 1570 / 1815
Transportabmessungen / Kiste (LxBxH) ca. m 23x1.06x2.1/23x1.05x1.8 23x1.06x23 /23x1.2x2.25

1) weitere Spritzeinheiten siehe Technische Daten

2) Hydromotor mit 100 cm® Hubvolumen / 130 bar

3) Hydromotor mit 160 cm?® Hubvolumen / 130 bar

4) max. 3170 mm 5) HV-Maschine
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Spritzeinheit Elektronik

Ausschwenkbare Spritzeinheit USB-Schnittstelle flir Zugang und Datenaustausch ]
Abgestufte Schneckendrehzahlwerte mit rampenférmigen Ubergang Schnittstellenpaket: Seriell/Temperiergerat, USB/Drucker und Ethernet O
Schneckendrehzahlsperre bei Untertemperatur OPC-Schnittstelle O
Anzahl Profilpunkte der Einspritzgeschwindigkeit 4 frei programmierbare Ein- / Ausgange O
Anzahl Profilpunkte des Einspritzdrucks Stlickzahler ]
Nachdruckbeginn hydraulikdruck-, weg- und zeitabhangig Vorwahlzahler fiir Maschinenabschaltung u

Werkzeuginnendruckabhangiger Nachdruckbeginn Schuko-Steckdose 230 V -/ 10 A (alternativ abschaltbar) u(O)

Anzahl Profilpunkte des Nachdrucks CEE-Steckdose 400 V -/ 16 A (alternativ abschaltbar) 0(m)

Produktionstiberwachung bei Nachdruckbeginn

Steckdosenverteiler 400 V =/ 230 V ~ abschaltbar (sep. Zuleitung erforderlich) O

Regelung des kompletten Einspritzprofils und des Staudrucks (closed loop)

Energieverteiler mit vier Festanschliissen, bis zu 5 x 400 V CEE + 3 x 230 V
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Sie mochten mehr iiber diesen

BOY-SpritzgieBautomaten erfahren?

Dr. Boy GmbH & Co. KG

Spritzgiessautomaten

Neschener Str. 6
53577 Neustadt-Fernthal
Germany

Technische Daten und
Ausstattung (Komplettiibersicht)

Industriegebiet Neustadt / Wied Tel.: +49 (0)2683 307-0
Fax: +49 (0)2683 307-4555
E-Mail:
Internet: www.dr-boy.de

Steuerung firr Einspritzen mit drehender Schnecke (Steckdosen optional abschaltbar). Standardzuleitung 125 A/ 5 x 50 mm? o
Mikroprozessorgeregelte Heizzonen flr Zylinder und Dise (Soll- und Istwerte) Schaltschrankkiihlung ]
Hydraulisch betétigte Nadelverschlussdiise (bei XS-LSR pneumatisch) Handlingschnittstelle (EUROMAP 67) O
Trichterschnellentleerung (25 / 35 /60 VV / 35 HV / 2C M ohne Materialtrichter) Getrennte Einspeisung (Heiz- und Motorstrom) @)
Automatische Materialzufiihrung Wochenuhr ]
Regelbare Disenanlagenkraft Zuséatzliche Heizzonen-Regelstelle(n) O
Verzdgerter Dusenabhub Burstensteuerung O
Servoelektrischer Schneckenantrieb (separate Zuleitung erforderlich) Auswerferplattensicherung O
Hochverschleil¥feste Plastifiziereinheiten Integrierte HeilRkanalregelung 8- / 16-fach (separate Zuleitung erforderlich) O
Hochverschleif¥feste EconPlast-Einheit Klimagerat fur Schaltschrank O
Differential-Einspritzen Alarmsignal mit Hupe O
SchlieReinheit Hydraulik

Verkleinerte Werkzeugeinbauhéhe um 50 mm [m] Elektronikgeregelte Verstellpumpe _
SchlieRplattenabstiitzung fiir héhere Prazision bei Verwendung grolRer Werkzeuge = OO Servomotorischer Pumpenantrieb (Servo-Antrieb) -
Anzahl Profilpunkte der SchlieRgeschwindigkeit / Offnungsgeschwindigkeit 8/8 Olvorwarmung, automatisch -
Mehrfaches Wiederholen des Auffahrvorganges nach Werkzeug schlieRen [ ] Olthermometer / Geregelte Olkiihlung / Olstandsanzeige -
Hydr. Auswerfer Druck, Geschwindigkeit + Hub dig. einstellbar, Zwischenstopp mehrfach = Oliiberwachungsschaltung fir Olstand und Oltemperatur -
Hydraulischer Auswerfer hubbegrenzbar 80 mm ] Olfilterverschmutzungsanzeige optisch _
Hydraulischer Auswerfer hubbegrenzbar 130 mm [©) Proportionalventil fir die SchlieReinheit _
Hydraulischer Auswerfer hubbegrenzbar 150 mm und 42,7 kN Kraft - Proportionalventil mit Wegriickfiihrung und Lageregelung fiir die SchlieReinheit -
Hydr. Ausschraubvorrichtung, 1 o. 2 Drehrichtungen, Zwischenstopp, Zéhlwerk = O

Hydr. Ausschraubvor., 2 Drehrichtungen, Proportionalventil und Inkrementalgeber [

Kernzugsteuerung 1-fach/2-fach und frei wahlbaren Alternativprogrammen O Allgemeines

Spritzpragen und Formentldften mit Prégespaltregelung o Kiihl verteiler mit elektr. Abschaltventil / Regelventil fiir Werkzeug o)
Hydraulische Schliefsicherung . u Temperaturregelung der Einzugszone a
Mechanische Schlief3sicherung mit elektrischer Uberwachung O 6- / 8-fach Kiihlwasserverteiler o
Schutzhaube fiir Handlinggerate ] Werkzeugsétze O
Elektrisch betatigte Schutzhaube [©) Ersatzteilpakete 0
Selektier- und Separierweiche O Offiillung O
Ausblasvorrichtung o Schwingmetallfie mit verstarkter Dampfung u
Werkzeughebevorrichtung -

Simultaner Auswerfer (bei Zusatzpumpenantrieb) - B Standard O Alternative O Zusatz — nicht verfigbar
Integral-Angusspicker O

Kompetenz-
Broschiire

.ﬂ BOY-APP

kostenlos unter
http://app.dr-boy.de

info@dr-boy.de
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Konstruktions- und Ausstattungsanderungen vorbehalten



