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Zustandiger Redakteur fir den Bereich

Kunststoffverarbeiter Norwe hat iiber Jahrzehnte eine Nische besetzt und sich international einen Ruf erworben

Schon erste Boy 1968 fertlgte Spulenkorper

Zwei Fam:henuntemehmen arbmfen se:t Iahmebn' o) sammen (vr.): Carl Schiffer, gescbaﬂsﬁt‘

Seit 50 Jahren fertigt der Kunst-
stolfverarbeiter Norwe aus Berg-
neustadtdie unterschiedlichsten
Spulenkérper fiir Haushaltstech-
nik, Beleuchtungen und Trans-
formatorenfertigung, fir Tele-
kommunikationsanwendungen,
aber auch fiir Automohilzuliefe-
rer, fiir Sensorik, Motoren und
Antriebsiechnik; aktuell nehmen
Anwendungen rund um erneu-
erbare Energien und insbeson-
dere die Solartechnik zu. Das
Anwendungsfeld ist weil, denn
iiberall dort, wo Strom fliel¢,
werden in der Technik Spulen
eingesetzt.

Wir haben heute iiber 25.000
verschiedene Spulen im Stan-
dardsortiment”, berichtet Marle-
ne Weiner als geschiiftsfithrende
Gesellschafterin. Ihr Bruder René
Weiner, ebenfalls geschaftstiih-
render Gesellschatter, ergéinzt:
,Irotzdem sind etwa die Hilfte
unserer Fertigung Sonderbaufor-
men.” Gerade 50% lassen sich
also mit dem umfangreichen Stan-
dardprogramm abdecken.

Rund elf Millionen Teile ver-
lassen jeden Monat die Produk-
tion im Oberbergischen Land.
»Die LosgroBen umfassen durch-
schnittlich etwa 50.000 bis
100.000 Teile, variieren aber sehr
stark”, erkldrt René Weiner. So
werden teils Serien von 500 Spu-
len gefertigt oder fiir die Auto-

mobilindustrie auch mal Losgrd-
Ben bis zu 20 Millionen Stiick.

In der SpritzgieBerei kommen
heute fast ausschlieBlich Boy-
SpritzgieBautomaten zum Ein-
satz. ,Alle unsere Maschinen bis
900 Kilonewton SchlieBkraft, neu
oder alt, sind Boy-Maschinen”,
berichtet René Weiner. Darauf
laufen Mehrkavitdten-Anwen-
dungen bis hin zu zwei 64-fach-
Werkzeugen, die derzeit im Ein-
satz sind. Neben dem Hersteller-
service sind fiir das Norwe-Ma-
nagement die geringe Aufstellfla-
che und schnelle Werkzeugwech-
sel entscheidende Griinde fiirden
Einsatz von Boy-Maschinentech-
nik. ,Wir haben am Tag etwa 25
Werkzeugwechsel, Komplett-
wechsel, stets mit Kontrolle der
Sauberkeit an der Trennfliche®,
berichtet René Weiner. Durch die
Schnellspannsysteme lauft der
mechanische Wechsel in der Re-
gel sehr ziigig, die Zeitdauer va-
rilert zwischen einer Viertelstun-
de bis zu zwei Stunden.

Die ,,Boy Nummer 1“ wurde
1968 zu Norwe geliefert
Schon sehr frith begann die
Zusammenarbeit des Verarbeiters
mit dem SpritzgieBautomatenher-
steller Boy. 1968 entdeckte der
Unternehmensgriinder und Vater
der heutigen Gesellschaftergene-
ration, Norbert Weiner, die Ma-
schine vom Typ Boy 15 auf der

Start des Unternehmens als Hersteller von Elekirohaus-
hallsgeriten: Gehduseleile und Inserale aus den 50er Jah-
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Dr. Bay, Mar]ene Weiner und René Weiner, beide gescbaﬂsﬁihrendg Geseilscbaﬁer Norwe, und Mﬂa \
falls geschaﬂsﬁ:bmnder Gesellschafter Dr. Ba_r e

Hannaover Messe und wurde der
erste Kunde von Bay; der Maschi-
nenhersteller hatte in dem Jahr
erstden Markt betreten. Nochim
selben Jahr kamen mehrere Boy-
Maschinen hinzu. ,Die Maschine
Nummereinsistleider nicht mehr
in unserem Besitz, aber die bau-
gleiche Nummer zwei wird in
diesem Jubilaumsjahr aufpaliert
und als Ausstellungsstiick herge-
richtet”, erklart Marlene Weiner.

Uber die Jahre ist die partner-
schaftliche Zusammenarbeit zwi-
schen Norwe und Boy stelig ge-
wachsen. ,Neue Maschinengene-
rationen bringen unsimmerneue
technische Weiterentwicklun-
gen", berichtet René Weiner. So
passtbeispielsweise die neue sehr
kompakte Boy 35E sehr gut in
jeden Produktionsbereich hinein.
+Die Maschinen sind stels prizi-
ser geworden, kénnen immer
exakter an die Grenzen herange-
lLen“, sagt René Weiner. Zudem
ist die ,E-Baureihe” durch die
neue Antriehstechnik sehr leise,
sie bleibt unter 70 dBA und un-
terliegt damit nicht der Verpflich-
tung, an jeder einzelnen Maschi-
ne eine Gerduschemissionsmes-
sung durchzufiihren.

Servomotorischer Antrieb
erzeugl einfach keinen Lirm
LAufder K 2010 in Diisseldorf,
bei den Umgebungsgeriuschen
in der Halle, waren unsere Ma-
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schinen schon gar nicht mehr zu
héren*, herichtet Carl Schiffer als
geschiftstithrender Gesellschaf-
ter der Dr. Boy GmbH & Co.KG,
Neustadt-Fernthal. So fragten
viele Besucher, warum die Aus-
stellungsmaschinen denn gar
nicht liefen, obwohl sie das taten.
~Das lauteste Gerdusch ist noch
das Schalten der Ventile", schil-
dert sein Bruder Alfred Schiffer,
ebenfalls geschiftsfithrender Boy-
Gesellschafter.

Nach den ersten Erfahrungen
mit dem neuen servomotarischen
Pumpenantrieb von Boy hat Nor-
we als einer der ersten Verarbei-
ter bereils Maschinen mit dieser
neuen Techmik nachgeordert, wie
Carl Schiffer betont.

Auf die wiederholgenaue Pra-
zision und vor allem die Energie-
sparchancen der neuen Technik
verweist Alired Schiffer: ,Schon
allein die energetische Optimie-
rung durch die Einfithrung der
elektrischen Verstellpumpe er-
zeugte ein Energiesparpotenzial
von 15 Prozent. Mit ihrem servo-
motorischen Pumpenantrieb
erdffnet die neue Boy 90E aber
nochganzandere Gréfenardnun-
gen; mit einer LCP-Anwendung
haben wir in der Norwe-Produk-
tion Energieeinsparungen von
62 Prozent nachgewiesen.”

Der Technikverantwortliche
erklirt weiter: ,In vielen Anwen-
dungsfillen ist die Energieeffizi-

AHes dreht sich bei Norwe um Spulenkorper verschiedenster Grofien: Marlene
'Wemer, geschiiftsfiihrende Gesellschaflerin, tréigt eine kompakte ‘[ﬁiﬁﬁte als
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enz servomotorischer Antriebs-
technik besser als bei elektrome-
chanischen Maschinen, die
heute verstirkt als vollelektrische
die Portfolios der anderen An-
bieter erweitern.” Nach seiner
Auffassung fiihrt jeder Umrichter
in vollelektrischen Maschinen zu
einem permanenten Minimal-
energieverbrauch, ohne simulta-
ne Bewegungen laufen diese
Maschinen daher eher ineffizient.
Zudem kommen laut Schiffer
auch elektrisch angetriebene Ma-
schinen nicht ohne mechanische
Transitionseinheit aus, auch hier
istes erforderlich, die Schmierung
und Kithlung mit Ol sicherzustel-
len. ,Statt ,vollelekirisch’ scheint
mir da die Bezeichnung elektro-
mechanisch’ deutlich zutreffen-
der®, hebt Schiffer hervor, denn
Olfreiheit habe fast keiner der
Anbieter am Markt erreicht.

Bauteile aus GFK sind nicht
von Pappe

Die Grundidee, Spulenkdrper
aus thermoplastischem Kunststoff
zu fertigen, entstand direkt 1961,
Unternehmensgriinder Narbert
Weiner stérten die seinerzeit am
Markt verbreiteten instabilen
Pappkdrper, aufdie er tiir den Ban
von Haushaltsgeriten angewiesen
war. Heute verarbeitet Norwe iber
150 unterschiedliche technische
Kunststoffe. 2010 waren es in der
Menge 260t, darunter alleiniiber

Eine Boy 22 aus deu 70&1' Iahmﬂ schiebt da, wo es nicht so 5

]ahr fiir Jahr sind neue kompakie Boy-Maschinen fiir die Produktion in
lBezgneusfadt hinzugekommen

100 t PAG6, 60 t hochtemperatur-
belastbares LCP und 40 t PETP.
Die robusten, hitzeunempfindli-
chen Spulenkdrper werden in
99,9% der Anwendungsfille aus
verstirkten Typenmit 25 bis 50%
Glasfaseranteil gefertigt, verein-
zelt werden auch bis zu GF60-
Mischungen verarbeitet oder
auch ungefiillte lichtdurchldssige
Typen,

Aulf die wichtigste Stirke des
Unternehmens angesprochen,
nennt René Weiner dig jahrzehn-
{elange Erfahrung und das beste-
hende Norwe-Wissensmanage-
ment. Das fangt beim Werkzeug-
bau an. ,Wir fertigen simtliche
Werkzeuge und Einsiitze selbst,
die Mechanik, die Werkzeugtren-
nung bis hin zu Entliiftung und
Auswerfern”, erklart Weiner.
Denn wenn beispielsweise von
1.000 produzierten Spulen drei
bis vier etwa durch Gratbildung
wegen schlechter Passungen aus-
fallen wiirden, ergiiben sich inder
Summe unvertretbare Kosten und
Zusatzaufwinde. Wir aber ver-
kaufen iiber Qualitat”, oftmals
werde direkt und ohne weiters
Priifung in die Produktion beim
Kunden hineingeliefert, sogar an
Zulieferer fiir Medizintechnik
sowie fiir Luft- und Raumfahrt.
Soistim Norwe-Werkzeugbau ein
ausgefeiltes Baukastensystem
entstanden, Hier werden fiir die
einzelnen Grundtypen bestehen-

Geschwindigkeit und Ietzte Prizision nnkomuft‘nach immer treu
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Produktionsmitarbei fe: ‘Hakam Simsek | }mn !mﬂrert ein Formteil auf

Gratfreiheit

de Stammformen mit individu-
ellen Einsétzen komplettiert.

Stets mit eigenem Werkzeug
und eigener Konstruktion
Mit dieser Erfahrung kommt
fiir die Spulenspezialisten die
Auftragsannahme nach Kunden-
zgichnungnichtinfrage. ,Injedem
Fall setzen wir eine eigene Kon-
struktion auf, die produktions-
technisch optimiert wird", schil-
dert Weiner, ,.das spart Kosten
und verringert den Aufwand ent-
scheidend - fiir beide Seiten."
Dabei kann oft auf die bisher
entwickelien Standards zuriick-
gegriffen werden, oder im Falle
einer Neuentwicklung kénnen
héufig zumindest Standardbau-
teile und schan hestehende Werk-
zeugtechnik genutzt werden.
Neben den Eigenentwicklun-
gen in der Werkzeugtechnik wir-
ken vor allem die Weiterentwick-
lungen in der Maschinentechnik
immer wieder als Technologie-
treiber. So laufen in der Produk-
tion zwar heutle noch einzelne
Boy 22-Maschinen zuverldssig,
dieteils schoninden 70er Jahren
angeschafft worden sind. , Ande-
rerseits bieten die jiingsten Bau-
reihen iiber ihre moderne Steu-
erung viel mehr Maglichkeiten,
beispielsweise, was Prizisionund
Qualititsanspriiche angeht", be-
obachtel Weiner. Parallel mit der
Weiterentwicklung der Maschi-
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nentechnik hat sich so auch ein
Trend zu immer kleineren Bau-
teilen entwickelt, inshesondere
in der SMD-Technik (Surface-
mounted device; kompakte Bau-
gruppen fiir die Montage auf
Platinen). Steigende Prizision
kommt auch bei der Fertigung von
Spulenmit ETD-Kern zum Tragen,
einer gewichissparenden Weiter-
entwicklung des E-Ferritkerns.
Auch diese Bauteile werden mit
fortschreitenden technischen
Moglichkeiten immer kompakter
und materialsparender ausgelegt,
in der Bauhdhe wird stets weiter
zuriickgegangen.

Das eigene Know-howin Bezug
auf Werkzeugtechnik und auf
Spulentechnik hat Norwe {iber
Patente in Eurapa, den USA und
Japan abgesichert. ,Unsere Vari-
antenvielfalt kann sonst auf dem
Markt keiner bieten", zeigt sich
René Weiner selbstbewusst. Auch
vor asiatischer Konkurrenz hat
er derzeit keine Sorge: ,Es gibt
einfach technische Entwicklun-
gen, die haben andere nichl zur
Verfiigung."

Handarbeit seit 1988 durch
tunesischen Partner

Neben technischer Rafinesse
setzen die Bergneustédter, dawo
es wirtschaftlicher ist, bewusst
auf Handarbeil. Ein Beispiel ist
die Bestiickung mit sogenannlen
Lotschwertern, die nachtraglich
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manuell erfolgen kann. Weiner
erklart: ,Wir vermeiden Um-
spritzvorginge oder sonstige
aufwendige Mehrkomponen-
tentechnik, meist ldsst sich das
konstruktiv umgehen.” Fiir ma-
nuelle Montagearbeiten besteht
seil 1988 eine enge Kooperation
mit dem tunesischen Familien-
unternehmen Samelec. Nationa-
le und internationale Unterneh-
men konnen auf den Norwe-
Standard vertrauen, das heiBt,
zerlifizierte Qualitit nach DIN

EN 9001:2008 und DIN EN ISO
14001:2005 sowie nach UL 746D,

Natiirlich hatte der Verarbeiter
unter der Konjunkturkrise 2009
zu leiden, ,die Auftrige aus der
Automaobilbranche waren Ende
2008 stark riickliufig", berichtet
Marlene Weiner. Insgesamt hatte
das Unternehmen Umsaizeinbrii-
che um 35% zu verkraften. In
Bergneustadt setzte man auf Kurz-
arbeit, Entlassungen gab es keine.
JWir wollten schlieBlich unsere
Fachleute halten, und auch alle

Dipl.-Ing. René Wemer ', i
Boy 90E S

Auszubildenden konnten {iber-
nommen werden®, berichtet Wei-
ner. Jahrelange Investitionen in
den Mitarbeiterstamm sollten
nicht aufs Spiel gesetzt werden.

Dach so0 schnell, wie die Krise
hereingebrochen war, so {iberra-
schendldste sich der Auftragsstau
auch wieder auf. Weiner erinnert
sich: ,Wir hatten bis Mérz 2010
Kurzarbeit geplant, doch ab No-
vember 2009 erlebten wir eine
sehr schnelle Erholung und schon
im Februar 2010 brauchten wir

wieder jede Hand." Danach galt
es nur noch, die Mitarbeiter wie-
der auf einen mdglichst produk-
tiven schnellen Arbeitstakt ein-
zuschworen. Fiir das Jubildums-
jahr 2011 schafft die Konjunktur
derzeil einen wiirdigen Rahmen,
ein halbes Jahrhundert Spulen-
kérperproduktion zu feiern,

www.norwe.de
www.dr-boy.de



