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Solche Kabelverschraubungen sind Cenas wichtigste Produktgruppe.
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Cena dreht an der Effizienzschraube

Standardisieren, automatisieren, nachhaltig agieren: Kunststoffverarbeiter Cena dreht standig an der Effizienzschraube - mit
32 Spritzgielsmaschinen von Boy

Sabine Koll

Mit Verschrau-
bungen kennt
sich Cena-Kunst-
stoff bestens aus:
Ob Zylinder-
schrauben, Linsenschrau-
ben,Sechskantschrauben,
Flachkopfschrauben mit
Kreuzschlitz oder Senk-
kopfschrauben-dasUnter-
nehmen mit Sitz in Batten-
berg (Eder) fertigt sie alle,
und zwar aus Kunststoff.
Insgesamt 170 Millionen
TeileimJahrfallenausden
32 Spritzgiefmaschinen.
NebenSchraubenunddazu
passenden Mutternhandelt

EXKLUSIV

essichvorallemumKabel-
verschraubungenaller Art,
Cenas wichtigste Pro-
duktgruppe. Hinzu kom-
men Schutzelemente wie
Stopfen und Kappen sowie
Sonderteile und kunden-
spezifische Losungen. Zu
den Kunden gehoren in
erster Linie Industrie, Ma-
schinenbau, Handler, bei
denen Handwerk und In-
dustrie einkaufen, sowie
die Baubranche. Die Pro-
duktgruppenhabendurch-
aus Schnittmengen: So
bestehen zum Beispiel die
Produkte aus den beiden

Bereichen Verbindungs-
technik und Kabelver-
schraubungen aus Poly-
amid - und beide Pro-
duktgruppen sind mit In-
nen- und Auflengewinden
sehr gewindelastig.
Gefertigt werden samt-
liche Teile auf Spritzgiel3-
maschinenvonBoy., Schon
den1990erJahrenhatCena
starkinDigitalisierungund
Automatisierung inves-
tiert; zum Beispiel in die
Entwicklungeineseigenen
BDE-Systems. Dieheutigen
Euromap-Schnittstellen
gabesdamalsjanochnicht,

Bevor die Kunststoffe liber den automatisierten Kupplungsbahnhof den SpritzgieRmaschinen zuge-
fiihrt werden, werden sie getrocknet - unter anderem in einem neuen Vakuumtrockner.

also brauchte man Zugang
zudenDatender Spritzgiel3-
maschinen. Das heildt, der
Maschinenhersteller muss-
te offen dafiir sein. Der
einzige, der sich damals
darauf einlief3, war Boy*,
erzahlt Ralf Liese, Ge-
schéaftsfithrer von Cena.
DeshalbhatsichdasUnter-
nehmen damals nach und
nach von Spritzgielma-
schinenanderer Hersteller
getrennt. Und ist seitdem
Cena bei der Single-Sour-
cing-Strategie bei Spritz-
gieRmaschinen geblieben.
Liese:,,Die Boy-Maschinen

eignen sich sehr gut fiir
unsere Anwendungen, die
Steuerung ist gut und sehr
intuitiv. Zudem ist der Ser-
vice von Boy prima. Und
schliellich arbeiten die
SpritzgieBautomatenener-
gieeffizient, was uns in
Sachen Nachhaltigkeit in
die Karten spielt.”

Mit Boy-Maschinen den
Platz optimal genutzt
Einweiteres Argument fiir
die Spritzgielautomaten
vonBoyistderen Kompakt-
heit:InderProduktionshal-
le von Cena stehen die Ma-

schinen dicht gedringt in
zwei Reihen. ,Wir haben
hiermitdenMaschinendas
Maximum aus dem beste-
henden Platz herausge-
holt“ sagt Liese. ,,Fiir uns
ist wirtschaftliches Arbei-
tenoberstes Gebot.Deshalb
haben meine Vorgdngerin
der Geschiftsfithrungauch
schon sehr friith angefan-
gen, die Fertigung zu stan-
dardisierenundzuautoma-
tisieren - und meine Auf-
gabeistes, weiterandiesen
Stellschraubenzudrehen.”

Die 32 Maschinen von
Boy haben Schlielfkréfte

Ein eingespieltes Team: Ralf Liese, Geschéftsflihrer von Cena-Kunststoff (links) und Arkadius Krzonkal-
la, AuBendienstmitarbeiter von Boy, in der Spritzgief3fertigung in Battenberg (Eder)
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von 350 und 1.000 kN: Die

einesneuenSchlauchs.Der

Impressum Halfte nutzt Cena aus- Materialbedarf jeder Ma-
schlieflich fiir die Verar-  schine wird dabei zentral
K-Zeitung beitung von Polyolefinen verwaltet und sequentiell
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-hauptsdchlich LDPE - mit
Heilkanal. Aufderanderen
Halfte werden sowohl Po-
lyolefine als auch techni-
sche Kunststoffe verarbei-
tet. DieseMaschinenhaben
einehoherwertige Ausstat-
tung: So verfiigen sie alle
iiber einen Nadelver-
schluss,umjenach Bedarf
Kalt- und Heif8kanéile fah-
ren zu konnen. Aullerdem
gibt es beiihnen Separier-
weichenundKernziige, um
den Ausschraubantriebfir
dasAusdrehender Teile mit
Gewinde.

Flexibler fertigen durch

standardisierte Maschinen
,Wirhaben die Spritzgiel3-
maschinen hochgradig
standardisiert, um auf ei-
ner Maschinengruppe fle-
xibelverschiedene Bautei-
le fertigen zu konnen®, er-
klartLiese. Pro Taggibtes
bei Cena acht bis zehn
Umriistungen, verteilt
Uber zwei Schichten. ,Wir
haben nicht ein Produkt,
daseineMaschinezu100%
belegt. Langldufersind bei
uns Artikel, die hochstens
vier bis sechs Wochen auf
einer Maschine laufen.”
Das heif3t, beim Neukauf

zugewiesen.,Derhohe Au-
tomationsgrad ermdoglicht
es uns, bei Bedarfauchim
24-Stunden-Betrieb zu fer-
tigen“, so Liese. ,,Das war
zum Beispiel notwendig,
alsnachderCorona-Pande-
mie die Nachfrage rasant
stieg, weil die Lager der
Kunden leer waren.”

Bis zu 32fach-Werkzeuge
auf Boy-Maschinen
Effizienzsteigerungen er-
reicht Cena auch durch
Malinahmen wie neue, ho-
herfachige Werkzeuge, die
der hauseigene Werkzeug-
bau herstellt. Bei Stopfen
und Kappenaus LDPE oder
HDPE, die zum Beispiel als
Schutzelemente fiir Trans-
portzwecke zum Einsatz
kommen, hatdas Unterneh-
men mittlerweile 32fach-
Werkzeuge gebaut - und
damit die Moglichkeiten
der Boy-Maschinen ausge-
reizt. Liese: ,,Fiir noch ho-
herkavitatige Werkzeuge
brauchten wir gréflere
Spritzgie@maschinen an-
derer Hersteller.“ Auller-
dem wagt sich Cena bei
einem Eigenprodukt nun

32 SpritzgieBmaschinen hat Cena in der Fertigung stehen. Sie stammen ausschlieflich von Boy. Die
Halfte der Maschinen nutzt Cena ausschlieBlich fiir die Verarbeitung von Polyolefinen. Auf der anderen
Halfte werden sowohl Polyolefine als auch technische Kunststoffe verarbeitet.

andasMehrkomponenten-
SpritzgieBenheran. Fiirdie
Fertigung einer aus drei
Teilen bestehenden Bau-
gruppe, dieansonstenmon-
tiertwerden miisste, wurde
bei Boy kiirzlich ein 2K-
Beistellaggregat fiir eine
Maschine bestellt: Eine
Hart-Weich-Verbindung
soll fiir Funktionsintegra-
tion und damit Kostenein-
sparungen sorgen.

Eine weitere Effizienz-
schraube,anderLiesekon-
tinuierlich dreht, ist das
Thema Nachhaltigkeit.

liegtunteranderemdaran,
dass wir immer einen ge-
wissen Teil Hydraulik in
der Maschine brauchen,
um Getriebeund Werkzeu-
ge anzutreiben.” Auch die
Boy-Plastifiziertechnolgie
Econplast,diedenEnergie-
bedarfbeiderHeizleistung
reduziert, macht fiir Cena
wenig Sinn, wie Tests ge-
zeigt haben. ,Bei der Ver-
arbeitung von Polyolefi-
nen, bei der man die Ein-
zugszone durchaus kalt
fahren koénnte, wire die
Technik niitzlich im Hin-

Regranulat fiir Produkten
ohnehohen Anspruchwie-
der in die Produktion ein-
gebracht. Bestimmte Zier-
kappenoderLamellenstop-
fenkann Cenazum Beispiel
aus 100 % Rezyklat ferti-
gen.

Auch auf der Polyamid-
Seite forciert Cena das In-
house-Recycling: Eine
zweite Miithle wird bald
dafiir sorgen, dass der ge-
samte PA-Anfahr-und Pro-
duktionsausschuss - zwi-
schen 10und 15tim Jahr -
fiir das Spritzgieen von

e T e einer SpritzgieBmaschine ”\/\/i r haben die Seine Vorgdngerinder Ge- blick auf Energie. Dochda  ProduktenohneZulassung
Anzeigenverkauf: werdenviele Optionen mit- S D ritz gi eRmaschi- sshéftsfﬁhrung hapen da- WiI.‘. kaurp Polyolef.in-D.au- verwertet vyerden kanr.l.
geordert, um in der Pro- fiir gesorgt, dass die kom-  erldufer in der SpritzgieR- ,Das Material haben wir
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duktion flexibel zu sein.
Dazu gehorten zum Bei-
spiel Kernziige auf der fes-
ten und auf der bewegli-
chen Seite. ,Wir hatten
bisher zwar noch keine
einzige Anwendung, wo
wir auf der festen Seite ei-
nen Kernzug gebraucht
hiatten. Aber eine solche
Anwendung kann ja heute
oder morgen kommen -
und wennichdenKernzug
dann nachriisten miisste,
kostet das Geld und Zeit",
erkldrt der Geschéftsfiih-
rer.

Alle Spritzgiefmaschi-
nen sind bei Cena an eine
automatische Materialver-
sorgungsanlage ange-
schlossen. Die Werkstoffe
lagerninsechsSilosneben
der Fabrik. Von dort aus
kommen sie in den Materi-
alvorbereitungshereich
mit Trocknern. Darunter
befindet sich seit Kurzem
auch ein Vakuumtrockner,
der verschiedene techni-
sche Kunststoffe schnell,
aber dennoch schonend
und energieeffizienttrock-
net.DieTrockner beliefern
den Materialbahnhof, von
demausdieverschiedenen
Leitungsstrange abgehen.
In der Spritzgief3fertigung
verlduft oberhalb der
Spritzgie@maschinen ein
Leitungsstrang mit acht
Leitungen. Das heif3t, die
Maschinenkoénnenjeweils
mitachtverschiedenenMa-
terialien versorgt werden.
Ein Materialwechsel er-
folgtiiberdas AnschlielRen

nen hochgradig
standardisiert, um
auf einer Maschi-
nengruppe flexibel
verschiedene
Bauteile fertigen zu
konnen. Das heilst,
beim Neukauf einer
SpritzgieRmaschine
ordern wir viele
Optionen mit, um
in der Produktion
flexibel zu sein.*

Ralf Liese,
Geschéftsfiihrer von Cena

plette Dachfldche der Fab-
rikgebaude mit einer Pho-
tovoltaikanlage ausgestat-
tetist.SeitsiebenJahrenist
CenadurchdielInstallation
von zwei Warmepumpen
und Fullbodenheizungen
sogarkomplettunabhéngig
von fossilen Brennstoffen.
Die Warme fiir die Ferti-
gungshallenstammtdabei
auchausderProzesswirme
der Spritzgieffmaschinen.

AnderEnergieeffizienz-
schraube bei den Spritz-
gieffmaschinen will Cena
aktuellnichtweiter drehen.
Vollelektrische Spritzgiel3-
automaten, die Boy seit
Herbst 2024 im Programm
hat, will Liese nicht: , Das

fertigung haben, passtdas
fiir uns nicht so richtig.”

Inhouse-Recycling von
Polyolefinen
Investierthatderhessische
Spritzgieller hingegen im
Bereich Kreislaufwirt-
schaft. ,,Im Polyolefin-Be-
reich fahren wir seit Kur-
zem 99 % des Anfahr- und
Produktionsausschusses
im Kreislauf®, erzahlt Lie-
se. Das heif3t, alles wird
sortenrein gesammelt,
bunt gemahlen, dann in
einen neu angeschafften
Extruder in einem Neben-
gebaude geschoben, mit
schwarz verblendet und
schliefllich als schwarzes

bislang an einen Compon-
deur verkauft, mit dem
Inhouse-Recycling sparen
wirabereine ganze Stange
Geld ein®, freut sich Liese.
,Mit der zweiten Miihle
kénnen wir auflerdem
kiinftig Polyolefineund PA
getrennt mahlen. Das er-
folgte bislang auf einer
Miihle, aber dann kam es
mitunterzuKreuzkontami-
nationen. Wenn wir LDPE
auf einer Spritzgiefma-
schinemitHeilRkanalwerk-
zeug verarbeitet haben,
konnte es sein, dass da
Polyamid-Granulatkorner
drin waren, die bei 200 °C
nicht aufgeschmolzen
sind.“ MW
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