BOY

Spritzgiessautomaten

Innovativ in die Zukunft —
BOY-Injectioneering

Integriertes Handling LR 5



Montage des BOY-Handlings LR 5 auf
der SpritzgieBRmaschine

Durch die Integration des LR 5 in die Procan ALPHA® 6

Steuerung konnten Bedienung und Effizienz verbessert

werden.

Vorteile fiir Anwender:

* Integration in die Procan ALPHA® 6 Steuerung:
Der LR 5 agiert als integraler Bestandteil der Spritzgiel3-
maschine. Dies bedeutet eine automatische Verkniipfung mit
dem Datensatz der SpritzgieRmaschine, ein gemeinsames
Alarmsystem sowie ein zentrales Event-Logging, was die
Fehlerdiagnose und -behebung erheblich vereinfacht.

» Wegfall der EM-67-Schnittstelle:
Die EM67 wird nicht mehr bendtigt, da durch die Integration
Werkzeug- und Auswerferposition bekannt sind. Der Auswer-
fer kann mit im Handlingablauf frei programmiert werden.

* Intuitive Bedienung:
Die Bedienung des Roboters erfolgt tiber die gleiche intuitive
Oberflache wie die der Spritzgiefmaschine. Anwender
profitieren von einer einheitlichen Bedienphilosophie, dadurch
werden die Einarbeitungszeiten verkiirzt und Bedienfehler
minimiert.

* Gemeinsame Ressourcen:
Frei programmierbare Ein- und Ausgange kdnnen von der
Spritzgiefmaschine und dem Roboter gemeinsam genutzt
werden. 3

ALPHA® 6 Bildschirm mit integrierter
Handlingsteuerung
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Um 90° geschwenkte Greiferhand legt
die Spritzteile auf ein Férderband ab

Umfangreiche Funktionen fiir maximale Flexibilitat

Der LR 5 bietet eine breite Palette an Funktionen, die ihn zu

einer vielseitigen Lésung fur unterschiedlichste Automatisie-

rungsaufgaben machen:

* Prazise Achsbewegungen:

Absolute Fahrbewegungen der Achsen X, Y und Z ermdgli-
chen eine exakte Positionierung und flexible Teileentnahme.

* Anpassbare Referenzfahrten:

Frei konfigurierbare Referenzfahrten, inklusive der pneuma-
tischen Achsen, sorgen fur schnelle und zuverlassige
Systeminitialisierung.

* Flexible Ablaufsequenzen:

Anwender konnen frei konfigurierbare Ablaufsequenzen
erstellen.

» Optimale Teilelibergabe durch gekoppelte Fahrt:

Durch die Synchronisation der X-Achse zu Auswerfer- oder
SchlieReinheit kann eine optimale und
schonende Teilelibergabe gewahrleistet
werden.

* Erweiterte Automatisierung:
Palettier-Programme und eine konfigu-
rierbare Forderbandsteuerung mit Gut-
und Schlechtteilbehandlung runden das
Funktionsspektrum ab und ermdglichen
eine umfassende Automatisierung von
Entnahme- und Sortierprozessen.

0 Finf-Achs-Industrieroboter in verschieden
Achslangen, positioniert auf der Spritzgiefmaschine.

e Schutzzaun aus stabilem, pulverlackiertem Metall
(Gitter) und Uberwachter Zugangstir (Option).

e Individuelle Einhausung (Polycarbonat), angepasst
an die SpritzgieBmaschine (Option).

© \Volistandige Integration in die
Procan ALPHA® 6 Steuerung.
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Standardausstattung LR 5

Drei servomotorische Linearachsen

Positioniergenauigkeit £ 0,1 mm

274

Pneumatische C-Achse 0/90°

Zwei Vakuumkreise, alternativ fir zwei

Greifer verwendbar

Frei konfigurierbare Referenzfahrt

inklusive pneumatischer Achsen

C-Achse
(Schwenkbewegung)

Einstelldatensatz mit LR 5 Ablauf
Integriertes Alarmsystem und Logbuch fiir Anderungen
Koppelung Auswerfer

Integrierte Palettierfunktion

Gewahrleistung 24 Monate

Dokumentation in Deutsch / Englisch

X-Achse Variante Schlief3seite (Schlitten fahrend)
Anschlusswert nach DIN IEC38 - 400 V AC, 50 Hz, 16A
Nutzlast (Teil und Greifer) max. 5 kg

Verlangerung flr bis zu vier frei programmierbare Ein- /
Ausgange zum Greiferkopf (E/A an Spritzgiessmaschine
erforderlich)

Optionen LR 5

Alternative Achslangen und Y-Teleskopachse zur Héhenre-

duzierung
Alternative platzsparende Z-Achse langs (statt quer)

Zusatzliche Greif- und Vakuumfunktionen; erweiterbar auf
bis zu insgesamt vier Pneumatikkreise (z.B. fur die

Ansteuerung von Peripheriegeraten)

Verlangerung fur vier weitere frei programmierbare Ein- /
Ausgange zum Greiferkopf (E/A an Spritzgiessmaschine

erforderlich)

Pneumatische B-Achse
0° bis 180°, einstellbar
(Rotation um Y-Achse)

9 s N //,,,
Forderband in verschiedene N

GroRen erhatlich B-Achse (Drehbewegung)

Bis zu zwei Forderbandschnittstellen, (zusatzliche Zuleitung
mit 16 A CEE Steckdose erforderlich) MaRangaben fiir den

Ausschnitt im Schutzzaun sind unbedingt erforderlich

Forderbandsteuerung, Hand-Abraumtaster und Lichtschran-

ken

Schutzzaun fir LR 5 (EM78 an Spritzgiessmaschine
erforderlich)

Schutzumhausung BOY-Maschine
Dokumentation weiterer Sprachversionen

Inbetriebnahme einer Fertigungszelle bestehend aus BOY

SpritzgieRmaschine, Handhabungssystem und Schutzzaun

X-Achse Variante Spritzseite (Achse fahrend)

Standardkonfiguration

BOY 35 E*
X-Achse (Schlitten fahrend) 300 mm
Y-Achse 600 mm
Z-Achse 950 mm
C-Achse (Schwenkbewegung) 0-90°

BOY 50 E - 125 E*

Geschwindigkeit bzw. Drehmoment

300 mm 1.5 m/s
800 mm 1.5 m/s
1500 mm 1.5 m/s

0-90° 24 Nm

weitere Ausfiihrungen

BOY 35 E*
X-Achse (Achse fahrend) 300 mm
X-Achse (Schlitten fahrend) -
Y-Achse 400/ 800 mm
Z-Achse 1100 mm (mit Stiitze)
Y-Achse (Teleskopausfiihrung) 800 mm
B-Achse (Drehbewegung) 0-180°

BOY 50 E - 125 E*

Geschwindigkeit bzw. Drehmoment

300 /500 mm 1.1 m/s
500 mm 1.5 m/s

400 /600 mm 1.5 m/s
950 /1100 / 1650 mm 1.5 m/s
800 mm 1.5 m/s
0-180° 2.2 Nm

*inkl. BOY Electric
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BOY 35 E mit Handling LR 5 — Standardkonfiguration

max. 2980
600

alternative Ausfiuhrungen

300 mm Achse (Schlitten fahrend)

Hub=800

400 mm Achse 800 mm Achse 800 mm (Teleskop) Achse

950 mm Achse 1100 mm Achse
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BOY 50/60 E mit Handling LR 5 — Standardkonfiguration

max. 3223

800

0

Standardkonfiguration

alternative Ausfiuhrungen

300 mm Achse (Schlitten fahrend)

500 mm Achse
(Achse fahrend)

300 mm Achse

(Achse fahrend) 500 mm Achse (Schlitten fahrend)

800 mm Achse
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400 mm Achse

600 mm Achse 800 mm (Teleskop) Achse

1500 mm Achse
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mm Achse

1100 mm Achse

950 mm Achse
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BOY 80/100 E mit Handling LR 5 — Standardkonfiguration

max. 3298

800

30

Standardkonfiguration

300 mm Achse (Schlitten fahrend)

300 mm Achse
(Achse fahrend)

500 mm Achse

(Achse fahrend) 500 mm Achse (Schlitten fahrend)

800 mm Achse

2 -

400 mm Achse 600 mm Achse 800 mm (Teleskop) Achse

1500 mm Achse
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950 mm Achse

d
1100 mm Achse 1650 mm Achse
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BOY 125 E mit Handling LR 5 — Standardkonfiguration

max. 3435
800

0

Standardkonfiguration alternative Ausfiuhrungen

300 mm Achse 500 mm Achse

300 mm Achse (Schlitten fahrend) (Achse fahrend) (Achse fahrend)

500 mm Achse (Schlitten fahrend)

800 mm Achse 400 mm Achse

600 mm Achse 800 mm (Teleskop) Achse

d
1650 mm Achse

| |
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1500 mm Achse 950 mm Achse 1100 mm Achse \
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Handling Konfigurator

FAN @ 10.20 Handlinggeréit Konfigurator

Verfahren X-Achse

Verfahren Y-Achse

Verfahren Z-Achse

Verfahren B-Achse

Verfahren C-Achse

Fahren synchron
zu Auswerfer

Handling starten

Férderband
ansteuern

Setzen von Sprungbefehlen
Mit Sprungbefehlen kann die Reaktion der Maschine auf Ereignisse beeinflusst werden.

(= | ¥ (—c)

Bedingung auf Eingang Bedingung auf Bedingung auf
Gut/Schlecht Variable —
Direktsprung Label (Sprungmarke)
3> <37>
=3 (=5
Bedingung auf Bedingung auf Bedingung auf
Variable Stiickzahler Ausgang

Definieren von Variablen

Variablen kénnen als Zdhler / Merker verwendet werden.

Setzen Runterzahlen Hochzahlen

Dr. Boy GmbH & Co. KG
Industriegebiet Neustadt / Wied
Neschener Str. 6

53577 Neustadt-Fernthal

Spritzgiessautomaten Germany

Tel.: +49 2683 307-0
E-Mail: info@dr-boy.de
Internet: www.dr-boy.de

BOY-APP

E ﬁ
ritzgiessautomaten

v

kostenlos unter
http://app.dr-boy.de

Vakuum ansteuern

Greifer
offnen / schlieRen

Palettieren

Palettierzéhler
zuriicksetzen

Werkzeugablauf
freigeben

Unterprogramm
starten

auf Unterprogramm
warten

Konstruktions- und Ausstattungsanderungen vorbehalten

Unterprogramm
parallel starten
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